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Der Schlissel fur die erfolgreiche
Zementherstellung

In einer Zementfabrik ist Druckluft ein integraler Bestandteil der Betriebs-
ablaufe. Druckluft wird als Energiequelle flir den Materialtransport im
Zementherstellungsprozess, flir den Antrieb von Werkzeugen oder fir
Anlagen- und Instrumentenluft verwendet.

Gemeinsam finden wir eine Losung fiir alle Anwendungen

Pneumatische Forder- und Fluidisierungsanwendungen erfordern eine
Losung, die lange Betriebszeiten und hochwertige Druckluft bietet. Auf
einem Markt, der traditionell von 6leingespritzten Kompressoren dominiert
wird, erzielt eine korrekt dimensionierte Druckluftinstallation mit olfrei
verdichtenden Niederdrucklésungen bei lhren Anwendungen erhebliche
Energieeinsparungen.

Unter Bericksichtigung des erforderlichen Volumenstroms, Drucks und der
Beschaffenheit der Materialien helfen wir Ihnen, lhren Energieverbrauch
zu senken.

. : W ) N
Ubersicht K52 Z

\;\,‘__h/"' -

Ze ment' Drehkolben- | Schrauben- | Schrauben- Turbo- Klauen-
Anwendung

geblase geblase kompressor geblase verdicher

ZL yA ZE / ZA ZB DZS

Pneumatische Férderung v 4 v v v
(Uberdruck)

Pneumatische Forderung
(Vakuum)

LKW-, Zug- und Schiitt-
gutentladung

Drucklufthebersystem
Silo-Fluidisierung

Verbrennungsluft fur
Brenndfen

Kihlluft
Forderung von Flugasche

Beliiftung des Filter-
staubbehalters




Druckerhéhung Volumenstrom
bar(g) m3/h

Technologie

9.500
9.100

Drehkolbengeblase yAR 0,3 1,0
Schraubengeblase ZS 0,3 1,5
ZE/ZA 1,0 4,0 10.500
Turbogeblase ZB VSD+ 0,3 12.000
Klauenverdichter DYA 0,5 340

Schraubenkompressor

Druckluft reduzieren? Wie Sie
in lhrem Werk Energie sparen konnen

Reduzieren Sie Ihre Werksluft von ca. 6 bar(g) auf den Druck, der fir lhre
Niederdruckanwendung bendtigt wird? Denken Sie daran, dass jede
Druckminderung um 1 bar, den Energieverbrauch um 7 % senkt.

Die Gesamtkosten eines Kompressors kénnen dadurch deutlich gesenkt
werden. Wann sich ein Niederdruckkompressor lohnt, hangt zwar immer
von den ortlichen Bedingungen ab, aber ein ROI (Return on Investment)
kann schon nach wenigen Jahren erwartet werden. Wir machen den
Vergleich.

Return on
Investment

Reduzierung auf
Betriebsdruck

Olfrei verdichtender
Niederdruckkompressor

Oleingespritzter

Kompressor
Neuanschaffung Nach 5 Jahren

Neuanschaffung 3,5 bar(g)

Nach 2 Jahren
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Gebldse und
Niederdruck-Kompressoren:
Einsparpotenziale in der
pneumatischen Forderung
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https://youtu.be/lolYBHFvEPI

lhre Anwendung: Zug- und Lkw-Entladung

Die Optimierung lhrer Anlage mit einem stationdren Gebldse oder
Kompressor kann lhre Entladezeit im Vergleich zu einer auf einem
Silofahrzeug montierten L6sung um 25 % verringern.

Unsere Gebldse und Kompressoren kdénnen dank der niedrigen
Schallemission und der regensicheren Haube im Freien aufgestellt werden
und eignen sich auch fir staubige und anspruchsvolle Umgebungen mit
Temperaturen von bis zu 50 °C. Mit dem Austausch lhrer alten Anlage
gegen einen neuen Niederdruck-Schraubenkompressor kédnnen Sie lhren
Energieverbrauch um bis zu 30 % senken.

Haben Sie auBerdem spezielle Anforderungen an die Druckluftaufberei-
tung? Mit den passenden Trocknern kann ihr gewiinschter Drucktaupunkt
gesichert werden. Wir bernehmen die Verantwortung fiur die Druckluft-
qualitat, indem wir lhnen alles aus einer Hand bieten.

lhre Vorteile

Q Senkung der Stromkosten
durch effizientere Férderung
Reduzierung der Lautstarke
beim Be- und Entladen

pm Verringerung der
Entladezeiten

Gewahrleistung der Qualitat
des Forderguts

Kompressor und Druckluftauf-
bereitung - alles aus einer Hand

Pneumatische Forde-
rung von Baustoffen bei
Schomburg in Detmold

O30



https://youtu.be/GWSB4415Qco

lhre Anwendung: Silo-Fluidisierung

Beim Losen, Mischen und Entladen von Schiittgut wird Luft in ein Silo
geblasen, um das Material in einen fliissigkeitsahnlichen Zustand zu
versetzen.

Um die Qualitat der Materialien zu gewahrleisten, mit denen Sie arbeiten,
kénnen 6lfrei verdichtende Druckluftprodukte der Zertifizierungsklasse 0
eingesetzt werden. So stellen Sie sicher, dass der Luft wahrend des Verdich-
tungsprozesses kein Ol hinzugefiigt wird.

Fiar die Anwendung ist ein
kontinuierlicher Betrieb
mit Dricken zwischen 0,5
und 1 bar(g) gefordert.
Daher sind sowohl traditi-
onelle Drehkolbengebla-
se als auch hocheffiziente
Schraubengebldse eine
geeignete Wahl.

Bis zu einem Betriebs-
druck von 400 mbar(g)
empfehlen wir die ZL-
Drehkolbengeblése.

Uber 400 mbar(g) macht
sich die Effizienz des ZS-
Schraubengeblases deut-
lich bemerkbar und senkt
lhre Energiekosten um
bis zu 20 %.

einem Drehkolbengeblise und . Drehkolben-
. . = . oder Schrau-
einem Schraubengeblase? =4 "™F bengeblise?

Gebldse und Niederdruck-Kompressoren



https://youtu.be/lolYBHFvEPI

lhre Anwendung: Kiihlluft (Klinkerbett)

Eine akkurate Luftzufuhr wahrend des Kihlvorgangs ist entscheidend, da
der Luftstrom direkt mit der Klinkerbetthéhe zusammenhéangt. Die Menge
des erhitzten Rohmaterials kannvariieren. Daher bendtigen Sie eine Ldsung,
die die Luftzufuhr an den Luftstrombedarf Ihrer Anwendung anpasst.

Unsere Produkte sind mit Drehzahlrege-
lung (VSD) erhaltlich. Erzeugen Sie also
nur so viel Luft wie notig und senken Sie
den Energieverbrauch lhres Prozesses.
Damit reduzieren Sie splirbar lhre Kos-
ten!

Ideal eignen sich die ZL VSD-Geblase, da
sie in anspruchsvollen Umgebungen sehr |
zuverlassig und bei niedrigen Driicken
effizient arbeiten.

lhre Anwendung: Forderung von Flugasche

Flugasche ist ein Nebenprodukt jedes Warmekraftwerks. Wenn Kohle
verbrannt wird, wird ein Staubabscheider eingesetzt, der die Abluft
reinigt. Die Flugasche wird dann von einem Kompressor beférdert.

Typische Volumenstrome und Dri-
cke liegen bei etwa 6.500 m*/h und
3 bar(g). Fir die Anwendung sind
ZE/ZA-Kompressoren die  beste
Wahl.

Wenn vor Ort kein Warmekraftwerk
vorhanden ist, wird die Flugasche
per Lkw transportiert, entladen und
in den Zement gemischt.




lhre Anwendung: Druckluftheber

Vertikale Fordersysteme wie Druck-
luftheber oder Druckluftpumpen
kénnen Materialien mehr als 100
Meter hoch transportieren.

Die Versorgungsluft fur den Trans-
port und die Fluidisierung erfordert
dabei einen an die Materialmenge
angepassten Volumenstrom. Unsere
VSD-Geblase sind dafiir konzipiert,
Energiekosten zu sparen: Die Lie-
fermenge wird automatisch an die
Prozessanforderungen angepasst.

Unsere ZS-Schraubengeblase sind perfekt fir diesen Prozess geeignet, da
der Betriebsdruck in den meisten Fallen zwischen 700 und 1.500 mbar(g)
liegt.

lhre Anwendung: Verbrennungsluft

Die Verwendung von Verbrennungsluft bei
der Erwarmung von Rohmaterialien erfordert
eine konstante Druckluftversorgung, um zu
verhindern, dass die Temperatur durch Sauer-
stoffmangel zu stark sinkt.

Hier kommen beispielsweise ZL-Drehkolben-
gebldse als zuverlassige Losung zum Einsatz.
Sie gewahrleisten eine hohe Betriebszeit und
sorgen dafir, dass Sie Ihren Produktionspro-
zess unterbrechungsfrei durchfiihren kon-
nen. Als energiesparende Variante bieten
sich effiziente Schrauben- und Turbogeblase
(ZS und ZB) an.




ZS Schraubengeblase

¢ Schraubenelement fir hohe Effizienz
¢ Maximaler Druck von 1.500 mbar
* Niedrige Gesamtlebenszykluskosten

* Kraftubertragung mittels Getriebe >
geringere Ubersetzungsverluste

¢ Feste Drehzahl oder Drehzahlregelung

¢ Plug & Play Losung mit integriertem
Motorstarter / Frequenzumrichter
oder No-Starter-Variante

* Premium-Variante VSD+ mit
Permanentmagnetmotor > Permanentmagnetmotor
Effizienzsteigerung und

Regelbereich von bis zu 85% Nahezu konstant hoher
Wirkungsgrad von 97 %

ZS-Schraubengeblase

Permanentmagnetmotor

Induktionsmotor

Effizienz

Drehzahl

ZL Drehkolbengeblase

¢ Drehkolbengeblase, robuste Tech-
nologie mit hoher Zuverlassigkeit

* 3-Fligeliger Drehkolben
¢ Maximaler Druck von 1.000 mbar

Niedrige Investitionskosten

Kraftlibertragung mittels Keilrie-
men

Feste Drehzahl oder Drehzahl-
regelung

¢ Plug & Play L6sung mit integrier-
tem Motorstarter / Frequenzum-
richter oder No-Starter-Variante



https://www.atlascopco.com/de-de/compressors/products/air-blowers/zs-vsd--rotary-screw-blowers
https://www.atlascopco.com/de-de/compressors/products/air-blowers/zl-lobe-blowers

Schraube
vs. Drehkolben

¢ Deutlich geringere

Gesamtleistungsaufnahme

* Bis zu 25% Einsparung
= geringere Betriebskosten

¢ GroBerer Turndown von bis zu 85%
(Drehkolben ~50%)

Keilriemen vs. Getriebe
Keilriemen

Zur Kraftibertragung von Motor
auf Element werden unterschiedli-
che Ubersetzungsarten gewahlt. Der
Keilriemen hat dabei den niedrigsten
Wirkungsgrad undverschlechtertsich
mit dem Zahler der Betriebsstunden.
Daher wird der Einsatz von Gebldsen
mit Keilriemen im Allgemeinen bei
niedrigen Betriebsstunden, bis maxi-
mal 500 Bh/Jahr empfohlen.

Bei hoheren Betriebsstunden wird
die Nutzung aufgrund der hohen
Wirkungsgradverluste kosteninten-
siver. Denn die Energiekosten und
der erhéhte Wartungsbedarf fiihren
zu steigenden Betriebskosten.

Der wesentliche Vorteil des Keilrie-
mens ist ein Wechsel der Uberset-
zung, der bei Anderung des Bedarfs
notwendig sein kann.

Energieeffizienz

Bis zu 25% Einsparung
dank Schraubengeblase

saufnahme [kW]

Drehkolbengeblase

Schraubengeblase

Gesamtleistung

Nutzbarer Volumenstrom [m3/h]

Getriebe

Eine Kraftlbertragung mittels Ge-
triebe ist besonders bei Betrieb mit
Frequenzumrichtern zu empfehlen.
Der Frequenzumrichter dient dazu,
die Drehzahl bei schwankendem
Luftbedarf zu regeln.

Ein Zahnradgetriebe Ubertragt die
Leistung auf das Element wesent-
lich effizienter als ein riemengetrie-
benes Geblase.

Durch den Einsatz von Geblasen mit
Getriebe und variabler Drehzahlre-
gelung ist nicht nur die hochste Ef-
fizienz bei Volllast zu erwarten, son-
dern auch im Teillastbetrieb. Dies ist
einer der entscheidenden Vorteile
von einem Getriebe gegenlber ei-
nem Keilriemen und wirkt sich deut-
lich auf die Betriebskosten aus.

's 3

Getriebe oder Keilriemen

4 Getriebe oder
Keilriemen
Gebldse und Niederdruck-Kompressoren

Vorteile der Getriebetibersetzung

¢ Gleichbleibend hoher Wirkungsgrad
¢ Extrem hoher Wirkungsgrad im

Teillastbetrieb
¢ Keine Degration des Wirkungsgrades



https://youtu.be/BEK4-mVNBek

ZB VSD+ Turbogeblase

Magnetisch gelagertes Turbogeblase
fur hochste Effizienz

¢ Maximaler Druck von 1.400 mbar
¢ Niedrige Gesamtlebenszykluskosten
¢ Hocheffizienter Permanentmagnetmotor

¢ Perfekte Abstimmung des erforderlichen
Volumenstroms durch Auswahl des
richtigen Laufrads

¢ Sehr geringe Schallemission
¢ Drehzahlregelung

¢ Plug & Play Losung mit integriertem
Frequenzumrichter

¢ Getrenntes Prozess- und Kihlluftsystem
steigert die Energieeffizienz

¢ Luft- oder wassergekihlt

¢ Konstante Stromversorgung der Magnetlagersteu-
erung ohne Batteriepackung (USV) » Notstrom-
erzeugung durch unser System. Bei Stromausfall
wird die Energie tGber einen DC/DC-Konverter

vom variablen Frequenzantrieb bezogen
¢ Kompakte Bauweise

ZB-Turbogeblase



https://www.atlascopco.com/de-de/compressors/customerbenefit/new-zb-series

Schraubenkompressor ZE/ZA

Das Komplettpaket fiir zuverlassige Leistung

bei niedrigsten Betriebskosten

e Olfrei verdichtender
Schraubenkompressor

¢ Die bewahrte Schraubentechnologie
als zuverlassige Quelle fir 100%
olfreie Druckluft

¢ Maximaler Druck von 4 bar
¢ Beste Wahl fiir niedrige Betriebskosten

¢ Kraftibertragung von Motor auf
Element mittels Getriebe fir noch
mehr Effizienz

¢ Luft- oder wassergekihlte Ausfiihrung

¢ HeiBluftversion oder mit integriertem
Nachkuhler

¢ Feste Drehzahl oder Drehzahlregelung

* Plug & Play L6sung mit integriertem
Motorstarter / Frequenzumrichter
oder No-Starter-Variante

¢ Alles-aus-einer-Hand-Paket mit
Druckluftaufbereitung



https://www.atlascopco.com/de-de/compressors/products/air-compressor/oil-free-air-compressors/ze-za-vsd-oil-free-rotary-screw-compressors
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Haben wir lhr Interesse geweckt?

Wenden Sie sich gerne an lhren
Verkaufsberater oder direkt an
unser Digital Marketing Team.

web.kompressoren@atlascopco.com
0201 -2177933

] Atlas Copco Kompressoren und Drucklufttechnik GmbH

Htlas(bpco Langemarckstr. 35 ¢ 45141 Essen o Tel. 0201 21770 ¢ Fax 0201 216917
| web.kompressoren@atlascopco.com  www.atlascopco.de
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